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MANUAL DEL USUARIO

IlJI ATENCION: Lea, entienda y siga todas las instrucciones de

seguridad de este manual antes de usar esta herramienta.

Garantia de 2 afios contra defectos de fabricacion, esta
garantia no cubre los dafos causados por usos inadecuados
de la maquina, asi como el desgaste natural producido por su
uso.

IMPORTANTE

Le agradecemos su preferencia y esperamos seguir teniendo el gusto de
servirle en el futuro. Este manual al igual que el que vienen en su equipo
contienen informacion importante para la recepcion, instalacién, operacion y
mantenimiento del mismo. Es muy importante que se tome el tiempo para
leerlos detenidamente y comprender las instrucciones antes de iniciar su
instalacién y guardarlos en un lugar seguro para referencias posteriores.

PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

este simbolo aparece en todas las instrucciones de
A seguridad personal y del equipo acompafada de las A

palabras advertencia o peligro, indica que de no respetar

este punto puede significar graves riesgos lea y entienda

el manual de seguridad y todos los suplementos (si se

adjuntan) por completo antes de operar su equipo. se

recomienda vestir de manera adecuada.

>

Esta maquina debe ser operada y mantenida por
personal o profesionales de tiempo completo. jNo se le

permite operar y repararlo a menos que lea este manual
con anticipacion!

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD

ATENCION: Las siguientes sefiales significan advertencia. Hacer funcionar
partes y recibir una descarga eléctrica o partes térmicas dafiara su cuerpo
u otros. Los avisos correspondientes son los siguientes. Es una operacion
bastante segura después de tomar varias medidas de proteccion
necesarias.



INTRODUCCION

jGracias por elegir usar el generador de soldadura de gasolina de nuestra
empresal

El generador de soldadura de gasolina producido por nuestra empresa
representa un nuevo tipo de generador de soldadura de gasolina de fre-
cuencia variable, desarrollado a través de la integracion de caracteristicas
y ventajas clave de modelos similares tanto a nivel nacional como interna-
cional.

Este producto es un generador de soldadura de gasolina de alto rendi-
miento, utiliza la PCB como nucleo del sistema de control de circuito in-
tegrado de cédigo numérico, que es la principal investigacion y desarrollo
y gano una serie de beneficios nacionales. El rendimiento del producto
es excelente: el producto esta hecho de una maquina eléctrica magnética
permanente, lo que reduce en gran medida el consumo de combustible; La
corriente de salida de soldadura es un trabajo fuerte y sostenible, su tasa
de continuidad de trabajo es del 80%, especialmente adecuada para la in-
dustria de soldadura no eléctrica de campo; Es un 10%-15% mas alto que
la excitacidon convencional, y su fuente de energia auxiliar y frecuencia son
inestables. El modelo tiene un disefio de apariencia novedoso y elegante y
una apariencia hermosa.

El generador de soldadura adopta un nuevo tipo de Generacion, con gran
potencia, bajo consumo de combustible, baja contaminacién, operacion
simple, facil de mover, etc;

Esta especificacion describe los métodos de operacién y mantenimiento
del generador de soldadura de gasolina. Antes de utilizar este producto,
asegurese de leer y comprender atentamente las instrucciones. Siempre
que siga los requisitos especificados en este manual, extendera la vida util
del producto.

Toda la informacion técnica y las ilustraciones de este manual estan actua-
lizadas en el momento de su publicacién. Debido a revisiones y otros cam-
bios, el contenido de este manual puede diferir ligeramente de las condicio-
nes reales. La Compafiia se reserva el derecho de realizar cambios de vez
en cuando sin previo aviso en la preparacion de las versiones revisadas.
De principio a fin, nuestra empresa esta siempre con usted. Si tiene alguna
pregunta sobre el uso de la maquina, contactenos. Siempre estamos es-
perando para servirle.



Descripcidén de Simbolos

ATENCION: Lea, y entienda la descripcién de los simbolos de seguridad.
Antes de operar este equipo.
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CHOQUE ELECTRICO PUEDE 2 e
LLEVAR A LA MUERTE '?\

a) Los circuitos del electrodo y trabajo (o tierra) estan eléctricamente
“calientes” cuando la soldadora esta encendida. No toque
estas partes “calientes” con su piel desnuda o ropa mojada. Utilice
guantes secos sin perforaciones para aislar sus manos.

b) Aislese del trabajo y tierra utilizando aislamiento seco. Asegurese de
que el aislamiento sea lo suficientemente grande para cubrir su area
completa de contacto fisico con el trabajo y tierra.

Ademas de las precauciones de seguridad normales, si la soldadura
debe realizarse bajo condiciones eléctricamente peligrosas (en lugares
humedos o mientras utiliza ropa mojada; en las estructuras metalicas
como los pisos, rejas o andamios; cuando esté en espacios reducidos
y en posiciones incomodas como estar sentado, de rodillas o acostado,
si hay un alto riesgo de contacto accidental o inevitable con la pieza de
trabajo o tierra) utilice el siguiente equipo:

« Soldadora (Alambre) de Voltaje Constante de CD Semiautomatica.
» Soldadora Manual de CD (Varilla).
» Soldadora de CA con Control de Voltaje Reducido.

¢) En la soldadura de alambre semiautomatica o automatica, el electrodo,
carrete del electrodo, cabezal de soldadura, tobera o pistola de soldadura
semiautomatica también estan eléctricamente “calientes”.

d) Siempre asegurese de que el cable de trabajo haga una buena conexion
eléctrica con el metal que esta siendo soldado. La conexion debera estar
tan cerca como sea posible del area que esta siendo soldada.

e) Aterrice el equipo con el que va a soldarse a un sistema de tierra fisica.

f) Mantenga el porta electrodo, pinza de trabajo, cable de soldadura y
maquina de soldadura en buenas condiciones de operacion segura.

g) Nunca sumerja los electrodos en agua para enfriarlos.

h) Nunca toque de manera simultanea las partes eléctricamente
“calientes” de los porta electrodos conectados a dos soldadoras porque
el voltaje entre las dos pueden ser el total del voltaje de circuito abierto
de ambas.

i) Cuando trabaja sobre el nivel del piso, utilice un cinturdn de seguridad
para protegerse de una caida en caso de descarga.
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EL GAS, PUEDE SER K
PERJUDICIAL PARA SU SALUD Q
:IQ

a) La soldadura puede producir humos y gases peligrosos para la salud.
Evite respirar estos humos y gases. Cuando suelde,mantenga su cabeza
fuera de los humos. Utilice suficiente ventilacion y/o escape en el arco
para mantener los humos y gases alejados de la zona de respiracion.
Cuando suelde con electrodos que requieren ventilacion especial como
recubrimiento de acero inoxidable o duro (vea las instrucciones en el
contenedor o MSDS) o en el acero chapado con plomo o cadmio y otros
metales o recubrimientos que producen humos altamente téxicos,
mantenga la exposicion tan baja como sea posible y dentro de los limites
aplicables utilizando el escape local o ventilaciéon mecanica. En los
espacios confinados o en algunas circunstancias, en exteriores, tal vez
se requiera un respirador. También se requieren precauciones
adicionales al soldar acero galvanizado.

b) La operacion del equipo de control de humos de soldadura se ve
afectada por varios factores incluyendo el uso y posicionamiento
adecuados del equipo, mantenimiento del equipo y el procedimiento de
soldadura especifico y aplicacién involucrada. Debera revisarse el nivel
de exposiciéon del trabajador después de la instalacién y periddicamente
después para asegurarse de que esta dentro de los limites aplicables.

c) No suelde en lugares cerca de vapores de hidrocarbonos clorados
provenientes de las operaciones de desengrasado, limpieza o rociado. El
calor y rayos del arco pueden reaccionar con vapores de solventes para
formar fosgeno; un gas altamente téxico, y otros productos irritantes.

d) Los gases protectores utilizados para soldadura de arco pueden
desplazar el aire y provocar lesiones o muerte. Siempre utilice suficiente
ventilacion, especialmente en areas confinadas, a fin de asegurar que el
aire de respiracion sea seguro.

e) Lea y comprenda las instrucciones del fabricante de este equipo y los
consumibles a utilizarse, incluyendo la ficha de datos de seguridad de
material (MSDS) y siga las practicas de seguridad de su patrén. Las formas
MSDS estan disponibles con su distribuidor de soldadura o del fabricante.
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DARINA PARA LOS OJOS Y LA PIEL 7

-~

RADIACION DEL ARCO ES , ?

a) Utilice una careta con el filtro adecuado y placa de cubierta para
proteger sus ojos de las chispas y rayos del arco cuando esté soldando u
observando una soldadura de arco abierto.

b) Utilice ropa adecuada hecha de material durable resistente a las
flamas para proteger su piel y la de sus ayudantes contra los rayos del
arco.

c¢) Proteja a otro personal cercano con pantallas adecuadas no inflamables
y/o adviértales que no deben observar el arco ni exponerse a los rayos
del mismo, ni a la salpicadura caliente o metal.

LOS CAMPOS ELECTROMAGNETICOS e
PUEDEN SER PELIGROSOS (((,))>
A

a) La corriente eléctrica que fluye a través de cualquier conductor
provoca; Campos Eléctricos y Magnéticos (EMF) localizados. La corriente
de soldadura crea campos EMF alrededor de los cables de soldadura y
maquinas de soldadura.

b) Los campos EMF pueden interferir con algunos marcapasos y los
soldadores que tienen un marcapasos deberan consultar a su médico
antes de soldar.

c) La exposicion a los campos EMF en la soldadura puede tener otros
efectos en la salud que se desconocen.

d) Todos los soldadores deberan utilizar los siguientes procedimientos,
a fin de minimizar la exposicion a los campos EMF del circuito de
soldadura:

I. Enrute juntos los cables del electrodo y trabajo — Asegurelos con cinta
cuando sea posible.

Il. Nunca enrolle el cable del electrodo alrededor de su cuerpo.

lll. No coloque su cuerpo entre los cables del electrodo y trabajo. Si el
cable del electrodo esta en su lado derecho, el cable de trabajo debera
estar también en su lado derecho.

IV. Conecte el cable de trabajo a la pieza de trabajo tan cerca como sea
posible al area que esta siendo soldada.

V. No trabaje al lado de la fuente de poder de soldadura.



LAS CHISPAS DE SOLDADURA O
CORTE PUEDEN PROVOCAR
EXPLOSION

3
o ).;ﬁ

a) Remueva los riesgos de incendio del area de soldadura. Si esto no es
posible, cubralos para evitar que las chispas de soldadura provoquen un
incendio. Recuerde que las chispas y materiales calientes de la soldadura
pueden atravesar facilmente pequefas fisuras y aperturas, y penetrar en
las areas adyacentes. Evite soldar cerca de las lineas hidraulicas. Tenga
un extinguidor de incendios a la mano.

b) Cuando deban utilizarse gases comprimidos en el sitio de trabajo,
deberan tenerse precauciones especiales para evitar situaciones
peligrosas. Consulte la informacién de operacion para el equipo que se
esta utilizando.

c) Cuando no esté soldando, asegurese de que ninguna parte del circuito
del electrodo esté tocando el trabajo o tierra. El contacto accidental puede
provocar sobrecalentamiento y crear un peligro de incendio.

d) No caliente, corte o suelde tanques, barriles o contenedores hasta haber
tomado los pasos adecuados para asegurar que dichos procedimientos
no causaran vapores inflamables o toxicos a partir de las sustancias dentro.
Pueden provocar una explosion incluso cuando se han “limpiado”.

e) Ventile los moldes o contenedores huecos antes de calentar, cortar o
soldar. Pueden explotar.

f) Las chispas y salpicaduras saltan del arco de soldadura. Utilice vesti-
menta protectora libre de aceite como guantes de cuero, camisa pesada,
pantalones sin dobladillo, zapatos altos y una gorra sobre su cabello.
Utilice tapones para los oidos cuando suelde fuera de posicién o en lu-
gares confinados. Siempre utilice lentes de seguridad con protecciones
laterales cuando esté en un area de soldadura.

g) Conecte el cable de Tierra a la pieza de trabajo tan cerca del area de
soldadura como sea practico. Los cables de trabajo conectados al
armazon del edificio u otros lugares lejos del area de soldadura aumentan
la posibilidad de que corriente de soldadura pase a través de cadenas
elevadoras, cables de gruas u otros circuitos alternos. Esto puede crear
riesgos de incendio o sobrecalentar cadenas o cables elevadores hasta
que caigan.

NOTA: No utilice una fuente de poder de soldadura para descongelar
tuberias.



EL RUIDO EXTREMO SERA (—)

PERJUDICIAL PARA LA AUDICION U

a) Utilice un protector auricular u otros medios para proteger los oidos. Ya
que la exposicion a ruidos muy altos por mucho o poco tiempo pueden
causar la pérdida de la audicién a corto, mediano o largo plazo.

b) Advierta que el ruido es perjudicial para cualquier espectador, por

lo cual es importante que también los espectadores lleven proteccion
auricular.

EL CILINDRO PUEDE EXPLOTAR
SI SE DANA

b) Advierta que el ruido es perjudicial para cualquier espectador, por
lo cual es importante que también los espectadores lleven proteccidn
auricular.

b) Los cilindros deberan colocarse:

l. Lejos de las areas donde puedan golpearse o estar sujetos a dafo
fisico.

Il. Una distancia segura de la soldadura de arco u operaciones de corte,
y cualquier otra fuente de calor, chispas o flama.

c) Nunca permita que el electrodo, porta electrodo o cualquier otra parte
eléctricamente “caliente” toque un cilindro.

d) Mantenga su cabeza y cara lejos de la salida de la valvula del cilindro
cuando abra la misma.

e) Los tapones de proteccion de las valvulas siempre deberan estar en
su lugar y apretarse a mano excepto cuando el cilindro esté en uso o
conectado para uso.

PRECAUCION

Se debe agregar una pastilla térmica adecuada
para utilizar la maquina. (Utilice como referencia
el amperaje maximo del equipo)

10



AUTOPROTECCION §) /R\ 1
ANw

a) El usuario debe cumplir con las normas de seguridad y salud al usar
el equipo de proteccion laboral adecuado. Intenta evitar lesiones en los
ojos y la piel.

b) Es seguro cubrirse la cabeza con una careta, solo mire el arco a través
del vidrio protector.

c) No exponga ninguna parte del cuerpo a las terminales de salida
positiva y negativa de soldadura al mismo tiempo sin equipo de proteccion
contra descargas eléctricas.

PRECAUCIONES

a) Esta soldadora es un producto electrénico cuyos componentes se
pueden dafar facilmente si se exponen a variaciones de tension. Al
revisar la potencia de la instalacion revise las recomendaciones para
evitar dafar el dispositivo.

b) Verifique la conexion para ver si es correcta o confiable cada vez que
trabaja. Ademas, asegurese de que el dispositivo de toma de tierra sea
correcto.

c) Durante el uso, ya que el humo es nocivo para la salud humana, la
operacion debe llevarse a cabo en las instalaciones con ventilacion y
extraccion de gases adecuada.

d) Prohibir a los usuarios no capacitados la manipulacién del soldador.

e) Debido a que el soldador posee fuertes frecuencias electromagnéticas
y de radio, las personas con marcapasos pueden ser afectados por la
interferencia electromagnética, por lo cual no pueden permanecer cerca.

f) Debido a que el soldador posee fuertes frecuencias electromagnéticas
y de radio, las personas con marcapasos pueden ser afectados por la
interferencia electromagnética, por lo cual no pueden permanecer cerca.

g) Cuando esté en funcionamiento, preste atencién a su ciclo de trabajo
nominal. No sobrecargue el equipo.

11



PRECAUCIONES DE SEGURIDAD 4 A0
PARALAINSTALACION Y UBICACION 1] axo

455

a) En algunas éareas, donde algo puede caerse del cielo, se debe tomar
precauciones de seguridad personal.

b) En los alrededores del sitio de construccién, cosas como el polvo,
acido, gases corrosivos u otras sustancias en el aire no puede exceder el
valor estandar excepto aquellos generados durante la soldadura.

c) El equipo al ser instalado al aire libre debe estar en un area donde no
haya luz solar directa, lluvia, un rango de temperatura de -10°C a + 40°C
y baja humedad.

Recuerde que el ciclo de trabajo esta medido en condiciones de 20°C
por lo que cualquier obstruccion puede alterar el ciclo de trabajo del
equipo.

d) No utilice el equipo en ambientes muy humedos, como lluvia, nieve,
tuberias dafiadas, etc.

e) Se necesita un espacio de 50 cm a la redonda para garantizar una
buena ventilacion.

f) Ninguna impureza metalica es tolerable dentro del soldador.

d) En algunas areas, no hay vibracion severa.

h) Asegurese de que nada en el entorno cause algunas interferencias en
el area de soldadura.

i) Asegurese de que nada en el entorno cause algunas interferencias en
el area de soldadura.

j) Asegurese de que la capacidad de la fuente de alimentacion es
suficiente para permitir que el soldador funcione normalmente.
Un dispositivo de proteccion de seguridad deberia estar equipado con
la potencia de entrada.

k) Evite que se caiga el soldador si se coloca en un lugar de mas de 10°
de inclinacion.

12



COMPROBACION DE
SEGURIDAD

El operador debe verificar los siguientes elementos antes de acceder
a la fuente de alimentacion:

a)
b)

c)

Asegurese de que la toma de corriente esté conectada a tierra de ma-
nera correcta.

Asegurese de que los terminales de salida estén bien conectados sin
cortocircuito.

Asegurese de que los cables de salida y entrada sean perfectos sin
exposicion.

La maquina de soldar debe ser inspeccionada por profesionales en el
momento correcto (no mas de 6 meses). Los siguientes puntos:

a)
b)

c)

Si los componentes electronicos estan sueltos y debe llevarse a cabo
la eliminacién de polvo.

Si el panel montado en el dispositivo es capaz de garantizar la imple-
mentaciéon normal de la maquina.

Si los cables de entrada estan dafados. En caso afirmativo, debe ha-
cerse un ajuste seguro.

Asegurese de utilizar el calibre adecuado para la carga de demanda del

equipo.

Tamafio o designacion | Corriente a circularse
AWG por el conductor en A

14 15

12 20

10 30

8 40

6 55

4 70

-> Desconecte de la fuente de poder
antes de darle mantenimiento.
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PRECAUCIONES

ANTES DE

OPERAR LA MAQUINA

* Asegurese de que

la maquina esté correctamente conectada a tierra

» Cuando opere la maquina o use el electrodo, mantenga al operador

en un estado seco

* Mantenga al operador aislado del suelo Use guantes secos y aislan-
tes durante la operacién

* No trabaje en un lugar con mala circulacién de aire Evite inhalar
humo y gases fuertemente irritantes Protéjase los ojos, los oidos y el
cuerpo cuando trabaje

* Mantenga los materiales inflamables alejados del sitio de soldadura

No suelde en recip

ientes que contengan materiales inflamables

Si se producen salpicaduras durante el funcionamiento (liquido corrosivo o
téxico) Si el operador es perjudicial, siga inmediatamente

los siguientes métodos

TRATAMIENTO DE EMERGENCIA PRIMERO

Contacto con la piel

Enjuague inmediatamente con agua limpia o jabonosa

Salpica en los ojos

Enjuague con agua y consulte a un médico de inmediato

Entra en la boca

Trate de evitar el vomito para no inhalarlo en sus pulmones y
consulte a un médico de inmediato

Inhalacion de gases

Abandone el area contaminada rapidamente y consulte a un
médico de inmediato

Si la maquina se incendia accidentalmente durante el trabajo, el manejo de

emergencia debe lleva

rse a cabo de acuerdo con los siguientes métodos:

Métodos deseables

Utilice CO2, polvo, espuma y otros equipos de
extincion de incendios.

Método no disponible

Usa agua para extinguir el fuego.

Oftras instrucciones

En el proceso de extinguir el fuego, use una
mascara si hay humo.

Usuario Asesor

En el proceso de uso, se debe evitar en la me-
dida de lo posible que el aceite, la gasolina y el
diésel salpiquen en la superficie de la maquina
y los interruptores electronicos y el fuego.
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INSTALACION Y SUGEREN-
CIAS ANTES DE OPERAR

MOTOR

La maquina debe colocarse en un espacio abierto y mantener una cierta
distancia del area residencial o de treabajo para evitar que los gases
téxicos llenen el espacio.

=

POSICION DE COLOCACION

La maquina se coloca sobre una superficie horizontal al menos a 1.5m de
distancia de edificios u otros objetos.

~
En el estado inclinado, el angulo de inclinacion maximo no supera los 20°
grados
Nota: Si la fuente de alimentacion de soldadura se coloca en un
plano inclinado, se debe tener cuidado para evitar que se vuelque
sobre.

[BEE

* 1
10 Q= 20" max i B=20"ma
10* 10



Compruebe si el espacio de trabajo esta H ."r // eru I ar, r‘,-l' ///I.f
abierto para que la maquina se pueda
acortar y una descarga mas eficiente.

~-':-r

La maquina no debe colocarse en terre-
nos lluviosos o inundados.

) I ﬂp‘?“‘:ﬁ
Evite que el agua penetre en los com- M‘*
ponentes electrénicos, causando un

cortocircuito y poniendo en peligro al

operador.

DESCRIPCION TECNICA

Medio ambiente

Temperatura de trabajo: -10°C ~ 40°C.
Transporte y almacenamiento: -25°C ~ 55°C.
Humedad relativa del aire: 40°C <50%; 20°C <90%.

Polvo, acidos, gases corrosivos y sustancias en el aire ambiente de-
ben tener un nivel normal mas bajo que los del proceso de soldadura.
La altitud debe ser inferior a 1 km.

Mantenga una buena ventilacion a una distancia de 50 cm alrededor.
Ponlo en algun lugar con una velocidad del viento no menor de 1 m/s.

Energia de entrada

La forma de onda de la fuente de alimentacion debe ser de onda
sinusoidal y fluctuaciones de frecuencia con menos del + -1% de su
clasificacion.

Las fluctuaciones de la tensidon de entrada deben ser inferiores a +

-10% del valor nominal.

INCLINACION

L]

Coloque la maquina directamente sobre una superficie segura y nive-
lada. La maquina puede caerse si se coloca en un plano mayor a 15°,
esto evitara que la maquina vuelque.

En caso de que el equipo reciba algun golpe, desconecte el equipo y
revise que ninguna parte del equipo haga contacto con las partes in-
ternas para prevenir cortos circuitos o riesgos de electrocucion.
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Energia de entrada

¢ Laforma de onda de la fuente de alimentacion debe ser de onda
sinusoidal y fluctuaciones de frecuencia con menos del + -1% de su
clasificacion.

¢ Las fluctuaciones de la tensién de entrada deben ser inferiores a +
-10% del valor nominal.

Principio de funcionamiento del equipo inversor (concepto general)

DC - Smooth  AC - 50,000 Hz DC - Smoodh
High Voltage _High Voltage Low Voltage
Low Amperage Low Amperage High Amperage

X T0lle &

- Rippled AC-50,000Hz DC- Rippled
i igh Voltage Low Voltage  Low Voltage
Low Amperage Low Amperag High Amperage High Amperage

0

NOTA: Esta es tecnologia de inversor. El proceso principal se desarrolla
de la siguiente manera:

Rectificador—Filtro—IGBT—Transformador — Rectificador — Arco
Estructura del equipo

La soldadora utiliza una estructura de gabinete portatil: la parte superior
del panel frontal ha sido equipada con una perilla de ajuste de corriente
de soldadura, indicador de encendido (verde), indicador anormal (amari-
llo). La terminal de salida esta equipada con un conector rapido tanto “+”
como “-”. El panel posterior posee un interruptor de encendido, ventilador
del motor, cable de alimentacion de entrada. El cuerpo interior de la ma-
quina incluye placa base de PCB, componentes electronicos, radiadores,

etc.
M MA LS

- Rated Output Welding Current

MMA
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Parametros

MODELO AXT-MS260Y
Voltaje de nominal (V) 110
Generador Capacidad del tanque (L) 25
de gasolina Potencia nominal generador (KW) 1.8
Salida eléctrica Corriente alterna
Voltaje nominal (V) 26
Voltaje sin carga (V) 76
Corriente maxima de soldadura (A) 260
Generador
de soldadura | Rango de ajuste de corriente (A) 80 - 260
Rango de uso de la varilla de soldadura 20-5.0
(mm)
Ciclo de trabajo 60%
Modelo YH192FB

Tipo de motor

4T monocilindricos

Método de enfriamiento

Refrigeracién por aire forzado

Forma de la camara de combustion

Inyeccion directa

Sistema de encendido

Encendido por iman de tran-

sistor

Diametro *carrera (mm) 92*69
Motor
Cilindrada (cc) 458
Velocidad de rotacion estandar (r/min) 3600
Potencia estandar (kW) 10.5
Capacidad de aceite (L) 1.1
Método de lubricacion Sistema de salpicaduras
Método de inicio Retractil/Eléctrico
Peso neto/ Peso bruto (kg) 63.5/67.5
Apariencia

Tamafio del paquete (mm) 595*530*595
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Diagrama de control del Generador de soldadura:

Pastilla de Toma de Ajuste de la
Amperimetro corriente  corriente corriente de
digital alterna alterna soldadura

AC BREAKER [ ___Amperaje| ]

150A

ON

l
[_Eng.Su. |
S
AXT-MS260Y @
Motosoldadora Inverter 260A / Generador 1.8kW
Interruptor  Perno de Borne de Borne de
de inicio tierra soldadura soldadura

(+) )

Bateria (Primera vez que se use)

» Saque la bateria de la caja

» Esta bateria es una bateria seca que no requiere mantenimiento y no
necesita llenarse con electrolito.

* Instale correctamente la bateria en el soporte de la bateria del basti-
dor y asegure la bateria con una funda de goma

»  Conecte correctamente los cables de la bateria (las conexiones posi-
tivas y negativas son correctas)

NOTA: El cable rojo esta conectado al terminal positivo de la bateria y el
cable negro esta conectado al terminal negativo de la bateria

Aceite

iCUIDADO! EI acido sulfurico es corrosivo, proteja sus manos, 0jos y
ropa
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» Agregue suficiente aceite en el carter del mo-
tor, verifique el nivel de aceite del motor con
el indicador de aceite, el nivel de aceite debe
estar entre las escalas maxima y minima, si
el nivel de aceite es demasiado bajo, debe
agregar aceite de motor.

»  Siusa un filtro de aceite tipo filtro de aire, debe inyectar cierto aceite
en el filtro de aire.

»  El motor debe recibir un mantenimiento regular, el filiro de aire debe
limpiarse con regularidad y debe usar el aceite recomendado (deta-
lles con el manual del usuario del motor).

* Laclase de calidad de aceite recomendada es SD o mejor que SD.

Combustible

» Se recomienda combustible de alta calidad;

»  Agregue suficiente combustible al tanque de combustible y verifique
el nivel de combustible antes de cada arranque.nivel antes de cada
arranque para asegurarse de que sea suficiente para su uso.

iCUIDADO! Antes de repostar, apague y manténgase alejado de las lla-
mas; Si el combustible se derrama sobre la maquina o el bastidor, debe
limpiarse lo antes posible antes de encender la maquina para evitar in-
cendios.

Filtro de aire limpio y seco

* Retire el cartucho de filtro para limpiarlo cada 50 hrs de uso;

* Reemplace el filtro de aire cada 100 hrs o mas.

Conexion a tierra

La conexidn a tierra con un cable de sonido ayuda a que el dispositivo de
proteccion electronica funcione de manera segura. Garantizar la seguri-

dad personal de los usuarios.

iPRECAUCION! Debe leer el manual antes de poner en marcha la ma-
quina y Asegurese de realizar las operaciones anteriores
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INSTRUCCIONES DE OPERACION

INICIAR

Compruebe los puntos anteriores antes de utilizar el equipo.

No cambie la configuracién original de la maquina y no toque las
piezas selladas.

Cierre el sistema de ahogador antes de encender.

Arranque eléctrico: Gire la llave de encendido en sentido de las ma-
necillas del reloj para encender (Al iniciar la marcha escuche que en-
cienda el motor y suelte).

Retractil: Tire suavemente hacia arriba de la manija del

vuelva a colocar suavemente la manija.

\.,,-,;_- retractil de arranque hasta que alcance resistencia, lue-
go tire de ella con firmeza. Cuando el motor arranque,

Abra el ahogador después de comenzar.

Después de arrancar la maquina, el motor debe funcionar de 3 a 5
minutos sin carga, después de funcionar, la maquina comienza con
carga.

Si el inicio falla, espere 15 segundos antes de comenzar.

Si es necesario detener el motor durante el uso, el intervalo entre
reinicios debe ser de mas de 4 minutos.

Durante las primeras 50 horas de trabajo, la potencia de salida
de la maquina no debe exceder el 60% de la potencia de salida
maxima y el nivel de aceite del motor debe verificarse con fre-
cuencia.

APAGAR

Asegurese de que el motor esté descargado
Desconecte la alimentacion de salida
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Deje que el motor funcione sin carga durante unos minutos

273
"

» Gire la llave de encendido en sentido contrario a

T las agujas del reloj.Péngalo en la posicidon "APA-
GADOQO" y el motor se detendra

SALIDA DE POTENCIA

Asegurese de que el motor funcione normalmente durante 3 ~ 5 mi-
nutos y que no haya problemas.

Asegurese de que la maquina esté bien conectada a tierra.

Haga que la maquina alcance la velocidad maxima.

Seleccione un cable con suficiente area de seccidn transversal para
conectarlo al enchufe de salida de acuerdo con la capacidad de sali-
da.

La potencia maxima de salida no puede exceder la potencia rato del
generador

NOTA: Si la corriente de salida excede la corriente de salida nominal, el
protector térmico o el protector de cortocircuito cortan automaticamente
la potencia de salida. Para garantizar la seguridad personal del operador,
reinicie el protector térmico o el interruptor del protector de cortocircuito
después de solucionar el problema y la potencia de salida volvera a la
normalidad.

USO DEL GENERADOR DE
SOLDADURA

Asegurese de que la energia funcione normalmente durante 3 ~ 5
minutos y que no haya problemas.

Asegurese de que la maquina esté bien conectada a tierra.

Conecte las clavijas de soldadura y las e
abrazaderas de soldadura por separado  // \‘\‘\

y de forma confiable. {’g’ )
l #
Inserte el enchufe del cable de soldadura f{i ) +

en el zécalo correspondiente, conecte el -
negro a la pieza de soldaduray el rojoa '}, _,_f'f
la abrazadera de soldadura. Gire en el -
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sentido de las agujas del reloj hasta la
posicion de bloqueo para asegurarse de
que la conexion esté apretada.

* Dependiendo del diametro y el tipo de varilla de soldadura, inserte el
tapon de soldadura en el zdcalo de soldadura correspondiente o ajus-
telo al engranaje adecuado.

* Antes de soldar, se debe limpiar la junta de soldadura. Si el trabajo
requiere biselado, haga bien el bisel para obtener un buen efecto de
soldadura.

» Sila varilla de soldadura se humedece, se puede hornear a 150 °C
durante 30 ~ 60 minutos, dependiendo de las condiciones de hume-
dad.

REQUISITOS DE CARGA DE SALIDA
DE ALIMENTACION DE CA AUXILIAR

Dado que varias cargas tienen diferentes requisitos de corriente de arran-
que, consulte los estandares de productos eléctricos. Al mismo tiempo,
considere la corriente de arranque maxima requerida cuando el producto
eléctrico esta funcionando o la potencia maxima requerida en el peor de
los casos, y seleccione la carga eléctrica adecuada para que el producto
pueda usarse de manera segura y razonable.

Algunas cargas eléctricas comunes enumeradas en esta tabla son solo
para referencia. Cuando los use, asegurese de operarlos estrictamente de
acuerdo con la potencia de carga.

Ejemplos de Consumo requerido al generador

Productos eléctricos | Potencia estandar (W) |Potencia maxima (kW)
Barrena de 1/4" 300 0.30
Consumo de Mini Moto Sierra 300 0.30
electricidad i L
Cortacésped eléctrico 500 0.50
Cantin 100 0.10
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Motosierra 800 1.60
Moledora 250 0.50
Taladro de banco 450 0.90
Taladro 550 0.60
Consume 2

veces la energia Cortadora electrica 900 1.80
Cepilladora eléctrica 700 1.40
Martillo eléctrico 850 1.70
Léampara de tungste- 900 1.80

no yodado
Pequena bpmba 300 150

sumergible

Consume 3~5

veces mas energia Taladro 400 1.20
Compresor de aire 300 2.00

NOTA: No use la energia auxiliar cuando suelda con alta corriente.

No sobrecargue, de lo contrario, el devanado del motor y el controlador
pueden quemarse.

La soldadora al maximo consume todo el potencial de generador pro-
cure tomar en cuenta que la disposicién de potencia de una funcioén es
el sobrante de la otra. Solo conecte los cables de soldar en el grupo del
circuito de soldadura. Intentar combinarlos con otros dispositivos puede
generar un corto circuito.

Nuestra empresa no asumira ninguna responsabilidad por dafios en el
motor debido a una conexién incorrecta.

Una vez que la maquina se descomponga y no se pueda utilizar normal-
mente, primero debe confirmar los siguientes puntos:

1. No hay ningun error en el funcionamiento. Por ejemplo: si la posicion
del interruptor de control en el panel es incorrecta y el protector térmi-
co no esta cerrado, habra una ilusidon de que no hay salida de energia
auxiliar. Por lo tanto, cuando ocurre una falla, primero se deben elimi-
nar los problemas de operacion incorrecta.

2. El cable de conexion esta cortocircuitado o desconectado. Debido a
que este producto vibra mucho durante el uso, las clavijas son pro-
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pensas a aflojarse, lo que resulta en cortocircuitos de cableado, cir-
cuitos abiertos y sin fallas de salida. Por lo tanto, cuando se produce
una falla, la conexion del cable debe verificarse a tiempo. Y el estado
de los sujetadores debe revisarse regularmente.

SOLUCION DE PROBLEMAS BASICOS

Averias comunes del motor

Fenémeno

puede arrancar

Razén Solucién
El combustible no esta Gire la valvula de combustible a la
abierto posicion ON.
El interruptor no esta encen- |Gire el interruptor de inicio a la posicion
dido ON
El ahogador esta abierto Cierre el ahogador

Nivel de aceite del motor de- | Verifique el nivel de aceite y asegure-

masiado bajo se de que esté dentro de la marca.

El motor no

Mala calidad del combustible

Reemplace con combustible de alta
calidad

La linea de gasolina esta obs-
truida

Limpiar la linea.

El voltaje de la bateria es
demasiado bajo o esta
dafiado

Revise y cargue o reemplace la ba-
teria

Fallo del sistema de encen-
dido

Reparar el sistema de encendido

Fallo del carburador

Limpiar o reparar el carburador

Dificultad en
el arranque a
potencia
(similar a
Un bloqueo pero
al intentar en-
cender se siente
pesado)

El controlador esta da-
Aado y el sistema interno
esta en cortocircuito.

El dafio al motor provoca
un cortocircuito en el cir-
cuito interno

Repare el circuito o reemplace el con-
trolador

Desconecte y reemplace con un alter-
nador nuevo
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1. Interruptor de arranque Repare el interruptor o reemplace el
dafiado interruptor
No se puede
apagar
2. El cable de apagado esta Inspeccione y conecte el circuito de
suelto apagado
1. La linea de combustible . N . .
. Revise y limpie la linea de aceite
esta bloqueada
La velocidad ) . .
2. Elfiltro de aire esta dema- . T
Decae al demandar . . Filtro de aire limpio
siado sucio
carga
3. La holgura de la valvula es . N .
demasiado grandse Ajuste y limpie el espacio (0,8 mm)

Fallos comunes en los sistemas de generacién

Fenémeno

Razoén

Solucién

La luz verde parpadea
(Sin salida eléctrica)

La disminucion de la veloci-

dad de potencia hace que el

voltaje del motor sea bajo, lo

que resulta en la proteccion
del inversor.

Reduzca la carga para permi-
tir que la energia funcione nor-
malmente. Presione el botén
de reinicio para que de salida
de nuevo

La luz roja parpadea
(Sin salida eléctrica)

Proteccion del inversor causa-
da por sobrecarga de salida
o cortocircuito en la linea de

salida

Reduzca la carga de salida y
repare el fenémeno de corto-
circuito del circuito

Luz verde y luz roja
encendidas al mismo
tiempo

(Sin salida eléctrica)

La temperatura del inversor es
demasiado alta y provoca la
proteccion del inversor.

Deténgase y descanse, y
luego reinicie después de
que baje la temperatura del
inversor.

El voltimetro tiene
indicacion de vol-

La pastilla no esta encendida o
el enchufe de salida de alimen-

Encienda la pastilla
Reparar la toma de salida de

taje, pero no tiene tacion tiene mal contacto :
electricidad salida : energia
Fallos comiines en el sistema de soldadura
Solucién

Fendémeno

Razon

Sin corriente de
soldadura

Mal contacto en el zécalo
de salida de soldadura

Compruebe que la toma de salida de
soldadura esté firmemente conectada
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Hay corriente de
soldadura, pero la
corriente es baja

Hay una rotura en la linea |Revise las lineas de soldadura y conéc-
de soldadura telas firmemente

Si usa una alta carga duran-
te mucho tiempo, la corrien-| La alta carga y baja se pueden utilizar
Alta temperatura | te que fluye a través de la | indistintamente. El alto amperaje no es

en los cables linea hara que la linea se recomendado de usar durante mucho
sobrecaliente o incluso tiempo.
quemarse

MANTENIMIENTO

Solo personal calificado puede realizar trabajos de mantenimiento y
resolucion de problemas.

» Verifique los problemas internos de la maquina debe detenerse, si
debe conducir, preste especial atencioén a la parte giratoria de la ma-
quina y los dispositivos de calefaccion.

» Cuando sea necesario, retire el dispositivo de proteccion para su
mantenimiento.

* Al terminar el mantenimiento, reinstalelo inmediatamente.

»  Utilice las herramientas adecuadas y use las herramientas adecua-
das.

*  No reemplace piezas sin autorizacion.

Mantenimiento:

Para mantener el motor en buenas condiciones, debe mantenerlo y ajus-
tarlo regularmente. Si este producto utiliza potencia Honda u otra poten-
cia de alta calidad, consulte el manual de potencia para el mantenimiento.
Energia Si la energia de la empresa, consulte el siguiente programa de
mantenimiento para llevar a cabo.

ijADVERTENCIA! Apague el motor antes de realizar cualquier manteni-
miento. Si el motor debe estar en marcha, manténgalo bien ventilado. El
escape del motor contiene gas toxico de mondxido de carbono, que pue-
de causar un choque y la muerte si se inhala.
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Programa de mantenimiento (o Usted deberia revisar; e Necesita revisar)

Cada 6
Operaperacion en .| Primer mes o |Trimestral o 50, meses o | Anual o 300
; Cada dia
tiempo 20 horas horas 100 horas
horas
Comprobar tornillos, o
tuercas
Aceite de motor o
Cambio de aceite Primera Segun-
vezo da vezo

Limpieza y cambio de
aceite

Revise las lineas de
aceite

Limpie y reemplace el
filtro de aire

Si se usa en areas
polvorientas,
debe revisarse
regularmente.

Revisa la bujia

Ajuste la holgura de la
valvula

Compruebe la holgura
del anillo del piston

Limpie y reemplace el
combustible

Muele el asiento de la
valvula

Revise y reemplace el
cilindro
Juntas

Ajustar la holgura de
encendido

Limpiar el carburador

Revisién del motor

El motor debe revisarse cada dos afos
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A iPRECAUCION! El mantenimiento del motor debe realizarse de acuerdo
con el manual de mantenimiento de potencia.

Mantenimiento de maquinas de soldar:

»  Compruebe el aislamiento y el contacto del cable con regularidad.

* Mantenga el soldador seco y limpio, y a menudo limpie el polvo en
todo el fuselaje.

»  Compruebe si los pernos y tuercas estan sueltos antes de cada uso.

» Evite usar la soldadora bajo la lluvia o en un ambiente humedo duran-
te mucho tiempo.

» Sila bateria no se utiliza durante mucho tiempo, retire los cables de
conexion positivo y negativo.

A iADVERTENCIA! Para evitar quemaduras o incendios, el generador
debe apagarse y enfriarse completamente antes de manipularlo o
almacenarlo.

Cuando guarde la soldadora, la valvula de combustible debe girarse a
la posicion OFF (apagado). Mantenga el soldador nivelado para evitar
derrames de combustible, que pueden provocar incendios.

TRANSPORTE Y ALMACENAJE

Si la maquina no se ha utilizado durante mas de 30 dias, se debe colocar

una barrera en la habitacién donde se coloca la maquina para mantenerla

alejada de fuentes de calor y objetos corrosivos, ya que el cambio climati-
co o el 6xido o la corrosiéon pueden danar la maquina.

» Asegurese de que el area de almacenamiento esté seca, ventilada y
libre de corrosivosgases.

* Se recomienda que la maquina funcione con carga durante 10 a 30
minutos cada 10 dias y que lubrique periédicamente para recargar la
bateria y asegurarse de que el sistema de salpicadura de aceite no
esté bloqueado.

*  Sino usala maquina durante mucho tiempo, se debe encontrar un
mantenimiento profesional antes de usarla.

» El combustible y el aceite lubricante deben reemplazarse al comenzar
después de un almacenamiento a largo plazo.

Durante el mantenimiento de la maquina durante el almacenamiento,
A evite todo tipo de materiales de desecho para contaminar al ser hu-
mano, el cuerpo o el medio ambiente.
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DIAGRAMA DE REFACCIONES
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39 MOTOR YH192FBio 1

a8 107700008 Rondana de presidn 4

37 110807034 Tornillos {manerales) 2 | MBX30

36 110911002 Tuerca 21¥

35 111403009 Pasador seguro de llanta 2

34 111302095 Rondanas (LLantas) 4 | DITXDH0X]
33 111302041 Rondanas [tanque de combustible] 4 [ PEX 25X2
32 110902008 Tuercas (goma de absorcion) | 2 [ M6

31 110902004 Tue[[ﬂ;”lan'_ag} 2 | M2

30 110902007 Tuercas [hase de amortiguador] | 10 | W8

29 110902005 Tuercas [amortiuador) 8 |MIDX1.25
28 110807006 Tomnillos [base de amortiguador)| 6 | B X 16

27 110807031 Tornillos |:IT('):Lk)SI 16 | MG X 12

26 110807253 TDFF|i||E5|tIHEE-:-EFFOTEF:| 4 | MI0X1.25-40
25 110807013 Tornillos [base de absorcion] | 4 | WG X20

2 110807011 Tornillos [tangue de combustible] 6 | MBX25

23 110807050 Tomillos {panel de control) 4| M6x12

22 108700001 (Gorma de absorcitn desibracidn 4

21 108700003 Goradeabsorcdn devibradn. | 2

20 110300009 Base de amortiguador 2

19 108600011 Amortiguadar 4

18 1068401064 Jaula 1

17 108420049 Base de motor 1

16 108900005 Vilvula de combustible 1

15 188100701 Tanque de combustible 1

14 114220036 Baemetiimparamidios 1

13 114210011 Mddulo de rectificacidn 1

12 114200107 Modulo irversor 1

11 109800016 Manerzles 2

10 104000026 Disipador de calor 1

9 10400016 Empague de escape I

8 188200215 Escape 1

T 108500016 Llantas 2

b 110700012 Ej[..jg-”gnr_ag 2

] 109100019 Cable negativo médulo 2 borne 1

i 109000002 Cable positivo mddulo 2 bome 1

3 300200020 Sujetador de bateria |

2 109200036 Bateria 1

1 108303048 Pans] de contral 1
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8 110807153 Tornillos (Ventilador) 3 | ¥6X65 12 110807001 Tornillo de drenado 2 |uzX15
82 110808131 Tomillo (cabeza de dilindro) 4 |M10X80 11 110807041 Torillos (cabeza de cilindra) 9 | U616
81 111302023 Rondana (cigiefial) 1 |@BX®1TX]1 0 110807012 Tomillos (bobina de arranque)] 2 | H6X25
80 110821001 Tornilloen T 1 |u6x2l 69 110807158 Tornillos sensor de aceite] | 2 | M6X30
k] 111700048 Balero 1 |6207 68 110807264 Tornillos (marcha) 12 | M8X 38
0 000 | alero 2 g 87 1003 | Tornillgs (halancines) | 7 | 6% 12
1 110902001 Tuercas (encastre) 1 JUI6X1.5 66 105800003 Empaque de escape 1

% 110902008 Tuerces [oorta ftra de airel] 3 |46 [ 103900067 Capuchon de bujia | 1

15 110823024 Esparragos (carburador) | 2 | 46 * EX106 [i] 106600001 Abrazadera 2

4 110823006 Esparragos (escape) 2 |¥Bx 3 63 106600005 Abrazadera 1

13 111302018 Rondana (tornillo de drenado)] 2 | @ 12X @20X2 62 303100005 Sisterna de arranque retractil 1
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61 302800083 Tolva de ventilador 1 13 102200022 Piston 1
60 105700024 Encastre o taza dearranque | L 12 102400016 Juego de anillos 1
59 106200045 Ventilador de motor 1 11 103700003 Contrapeso de cigiiefial 1
8 107800538 Alternador | 10 103600017 Arbol de levas 1
57 116900004 Bobina de arranque 1 9 103500005 Buzos 2
5 107500005 Motor de arranque (marcha) | 1 L] 102100181 Cigiiefial 1
5% 104200023 Placa de aceleracion 7 102000003 Pasador o seguro cigilefial | 1
54 104300011 Resorte de aceleracion 1 6 101200005 Brazo de gobernador 1
53 104500013 Varilla de aceleracién 1 i 101600008 Retén 1 |08X@14X5
52 104400003 Resorte estabilizador 4 101400014 Engrane de gobernador 1
51 108200005 Palanca de gobernador | 1 3 101500004 Sensor nivel de aceite 1
50 104700041 Filtro de aire 1 P 101600021 Retén de ciieial 1 |o35x @52%8
49 105500009 Empaque (base de filtro de airg) ! 1 100700179 Carter 1
48 107400001 Abrazaderas 2

41 116100010 Filtro de combustible 1

46 107210001 Tubo de combustible |22

45 104600044 Carburador 1

M 105200010 Empaque de carburador | |

4 104900024 Base de carburador !

42 105300011 Empaque de carburador | |

41 107300002 Manguera de respiracion | 1

40 100200029 Tapa de cabeza de cilindro 1

30 100400017 Empaque de tapz cebeza deciindre | |

E 102610001 Eje de balancin 1

31 102600013 Juego de balancines 2

36 103100005 Clip 0 seguro i

35 103000008 Retenedor de valvula 2

34 102700007 Resorte de valvulz 2

33 103900003 Retén de aceite de valvula

32 103800002 Juego de asientos de resorte

3l 100600051 Tolva de motor superior 1

30 100600050 Tolva de motor inferior 1

2 100100011 Bujia 1

] 100300063 Cabeza de cilindro 1

i 100500028 Empaque de cabeza de cilindro] |

26 102900033 Valvula de escape 1

25 102800043 Valvula de admision 1

24 112200009 Pasador (verillas de empuje) | 2

23 103300014 Varillas de empuje 2

2 101700003 Tapdn con bayoneta 1

21 101800004 Tapon de aceite 1

20 100800095 Tapa de carter L

19 101900012 Empaque tapa de carter 1

18 112200002 Perno 2

17 106500001 Guia de halero 1

16 102300027 Bielz 1

15 112300003 Pin de pistdn 2

14 102500011 Perno de piston 1
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POLITICA DE ASISTENCIA
AL CLIENTE %

El negocio de International Tool Company es Importar y Vender equipo
de soldadura, Corte de plasma y consumibles de alta calidad. Nuestro
reto es satisfacer las necesidades de nuestros clientes y exceder sus
expectativas. A veces, los compradores pueden solicitar consejo o
informacién sobre el uso de nuestros productos. Respondemos a nuestros
clientes con base en la mejor informacién en nuestras manos en ese
momento. El hecho de proporcionar datos y guia no crea, amplia o altera
ninguna garantia con respecto a la venta de nuestros productos.

International Tool Company es un fabricante receptivo pero la seleccion
y uso de los productos especificos vendidos por nuestros distribuidores
esta Unicamente dentro del control del cliente y es su responsabilidad
exclusiva. Muchas variables mas alla del control de Internacional Tool
Company afectan los resultados obtenidos en los tipos de métodos de
aplicacion y requerimientos de servicio.

IMPORTADO POR: INTERNATIONAL TOOL COMPANY S.A. DE C.V.
AVENIDA DE LAS JACARANDAS N°62 CONDOMINIO INDUSTRIAL
SANTA CRUZ DE LAS FLORES, TLAJOMULCO DE ZUNIGA, JALISCO,
MEXICO.C.P. 45640 TELEFONOS (0133) 3560 6200 /01/02
www.itcompany.com.mx
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GARANTIA DEL EQUIPO

International Tool Company S.A. de C.V. (ITC) garantiza al usuario final
(comprador) que todo equipo nuevo de soldadura y corte por plasma
(llamados conjuntamente “mercancia”) estara libre de defectos de
construcciéon y de material.

Esta garantia quedara anulada si ITC o uno de sus centros de servicio
autorizados (CSA) comprobara que el equipo ha sufrido dafos causados
por:

a) Danos en el transporte (caidas, golpes efectuados durante el transporte
del equipo a otras instalaciones).

b) Cuando el producto se hubiese usado en condiciones distintas a las
normales.

c¢) Cuando el producto no hubiese usado de acuerdo con el instructivo de
uso que se le acompana.

d) Cuando el producto hubiese sido alterado o reparado por personas no
autorizadas por el fabricante nacional como importador o comercializador
responsable respectivo.

PERIODO DE GARANTIA

ITC se hara cargo de los gastos correspondientes a las piezas y la mano
de obra correspondiente a la reparacion de los defectos durante el
periodo de garantia. El periodo de garantia comienza a partir de la fecha
de compra efectuada por el primer usuario final a un distribuidor autorizado
de ITC.

Los periodos de garantia son:

2 afios de Garantia en equipos AXT TECH y AXT Ultra.
6 meses de Garantia para equipos destinados a la renta.
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CONDICIONES DE LA GARANTIA PARA
OBTENER COBERTURA:

Para hacer efectiva la garantia no debe exigirse mayores requisitos que
la presentacion del producto, acompafiado de la pdliza correspondiente,
debidamente sellada por el establecimiento que lo vendid, o la factura
o recibo o comprobante, en el que consten los datos especificos del
producto objeto de la compraventa.

El comprador debe ponerse en contacto con el departamento de servi-
cio al cliente de ITC o con un centro de servicio autorizado respecto a
cualquier defecto reclamado durante el periodo de garantia (péngase en
contacto con su distribuidor local si necesita ayuda para encontrar un
centro de servicio autorizado o busquelo usted en:

http://www.itcompany.com.mx
Comuniquese al 01 800 062 2200 o (33) 3560 6200).

ITC o un CSA determinaran con caracter definitivo si aplica la garantia
para los equipos de soldadura y corte.

Centros de Servicio Autorizados para Reparaciones y Venta de Accesorios

ITC

Av de las Jacarandas No.62 C.P.45640 Tel:01(33) 35606200
Contacto: Centro de Servicio

Mail: servicio-itc@itcompany.com.mx

Todos nuestros Centros de Servicio cuentan con stock de
refacciones, consumibles y accesorios. Consulte en nuestra pagina web
nuestra red de Centros de Servicios Autorizados
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REPARACION POR GARANTIA

Si ITC o un CSA confirman la existencia de un defecto cubierto por
esta garantia, dicho defecto sera corregido mediante reparaciéon o
sustitucion de las piezas.

A peticion de ITC, el comprador debera devolver, a ITC o al CSA
cualesquiera “mercancias” defectuosas sobre las que se hubiera
hecho una reclamacion por garantia.

01 800 062 2200 o (33) 3560 6200).

ITC o un CSA determinaran con caracter definitivo si aplica la garantia
para los equipos de soldadura y corte.

COSTOS DE ENVIO

El comprador necesita ponerse en contacto con ITC o con un CSA
para obtener informacién del proceso y restricciones de envié bajo
garantia.

Los costos de envio seran cubiertos por ITC en caso de garantia.
El comprador se hara cargo de los costes de transporte y embalaje
para su envio de y a ITC o a un centro de servicio autorizado en
caso de que no aplique la garantia.
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LIMITACIONES DE LA GARANTIA

ITC no aceptara responsabilidad alguna por las reparaciones efectuadas
fuera de un centro de servicio autorizado.

La responsabilidad de ITC conforme a esta garantia no excedera el
coste de la correccién del defecto del producto.

La garantia no cubre gastos por desplazamiento, alojamiento u
otras bonificaciones que se generen por errores al enviar cualquier
“mercancia’.

La garantia no cubre las piezas sujetas al desgaste natural (p. €j.
rodillos de alimentacidn, revestimientos, bornes, puntas de contacto,
toberas, cepillos, etc.), ni el desgaste del cable ni de posibles dafios
consecuentes debidos al desgaste por flexién y abrasion. El usuario
final sera responsable de realizar las inspecciones rutinarias de los
cables para detectar un posible desgaste y solucionarlo antes de
qgue el cable falle.

ITC no se responsabiliza por dafios fortuitos o consecuentes (como
pérdida de actividad comercial) provocados por el defecto o el tiempo
requerido para corregir los defectos.

Esta garantia escrita es la Unica garantia expresa proporcionada
por ITC respecto a sus productos. Las garantias implicitas por ley
como la garantia de comerciabilidad estaran limitadas a la duracién
de esta garantia limitada para el equipo en cuestion.
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Uso de producto: Renta

Producto/Modelo:

No. del
Comprobante:

No. del Serie:

Distribuidor/Tienda:

Telefono:

Privado
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Fecha de Compra:
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